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HotAir technology

Produkt-Datenblatt
AdvantEdge®
Mobelkanten mit Null-Fugen

AdvantEdge® (AE- oder AE-Schicht)

AdvantEdge® sind Mébelkanten, die zusatzlich mit spezifischem Polymermaterial beschichtet sind und die
Verwendung der Hot Air-Technologie zum Verkleben der Kanten an die Platten ermdglichen, ohne
zusatzlichen Klebstoff hinzuzufugen.

Der Hauptvorteil der neuen AE-Schicht besteht darin, dass sie auf die Farbe der Basis-ABS-Kanten eingefarbt
werden kann und somit einen Null-Fugen-Effekt im Endprodukt erzielt. Hranipex bietet AE-Schicht in nahezu
unbegrenzter Farbauswahl, abgestimmt auf die individuellen Dekore von Mobelkanten.

Ein weiterer Vorteil der neuen AE-Schicht im Vergleich zur Standard-Funktionsschicht auf Basis von EVA-
oder APAO-Klebstoffen ist die hdhere Temperaturbestandigkeit.



Anwendung:

e ABS-Bekantung von Standard-Mébelteilen aus MCF- und MDF-Platten,

e ABS-Bekantung von hochglanzenden oder supermatten Mobelteilen, wobei die Basis aus MCF- oder
MDF-Platten besteht,

¢ Nullfugen-Effekt-Bekantung.

Kantenbezeichnung/-Label.

Kanten mit zusétzlich aufgetragener AE-Schicht sind gekennzeichnet — siehe Bezeichnung wie unten
abgebildet.
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Beim Abrollen kann die Rollenbezeichnung auf einem wei3en Untergrund stehen:

- ABS HU 108681 HL
E‘Iranlpex 23x1mm lesk 90° AdvE/150m
592434 " 7

19.06.2019/ 1701 101-01-04 8

Eigenschaften der AE-Schicht

e Erweichungspunkt tber 150°C (EN 1427 Ring und Kugel)
e Farbe nach der Basisfarbe der Kanten

Grundlegende Einstellungen fir die Anbringung von Kanten
mit AE-Layer

Die unten genannten Einstellungen sind allgemeine Empfehlungen flr einzelne Parameter, die auf unseren
Erfahrungen mit unseren Kanten in der Abmessung 23 x 1 mm basieren. Spezifische Einstellungen kénnen je
nach Maschinenmodell und Abmessungen der verwendeten Kanten variieren. Im Falle einer
anforderungsspezifischen Einstellungsempfehlung wenden Sie sich bitte an Ihren Vertriebsmitarbeiter.

Temperatur | Temperatur | Luftdruck Luft Rollen-

Aggregat der Duse | an der Dise | Volumen | druck
°C °C bar [/min bar

550-680 420-460 2-3 850-1000 | 3.5-6

Wenn die erste Andruckwalze nach dem Antreiben des Hei3luftaggregats nicht angetrieben wird, wird
empfohlen, den Druck dieser Walze zu verringern, um den Schlupf der AE-Schicht auf der Platte aufgrund des
Widerstands der nicht angetriebenen Walze zu minimieren, um einen Haftungsabfall an der Vorderseite der
Platte zu vermeiden.




ABS-Kantenparameter:

Eignung far ABS

mindestens 0,8 mm

maximal 2,0 mm

Kantenbreite

Breite in mm Hinweis

Die Breite der aufgetragenen Schicht des Schmelzklebstoffs oder
12—65 mm der Funktionsschicht kann auf jeder Seite der aufgetragenen Kante
bis zu 1 mm schmaler sein.

Bedingungen beim Bekantungs-Prozess:

Die Luftfeuchtigkeit des zu beklebenden Materials und die Kanten wahrend der Bekantung: im Bereich von 8
bis 15 %.

Temperatur des beklebenden Materials, Kanten und der Umgebung wéahrend der Kantenbénder: 15 °C oder
hoher.

Reinigung:

Fir die Entfernung von AE-Schichtriickstanden empfehlen wir die Verwendung spezieller Reiniger auf Basis
von Kohlenwasserstoffen und Alkohol, frei von aromatischen Substanzen und Lésungsmitteln. Von Hranipex
Reinigungsmitteln empfehlen wir Hraniclean 08 und RI 408 fir den manuellen Gebrauch sowie Rl 006 LP
163/93 fur den Maschineneinsatz.

Fur die Kantenoberflachenreinigung empfehlen wir gewdhnliche Haushaltsreiniger oder Alkohol (wir
empfehlen keine Reinigungsmittel auf Basis von Aceton und Ethylbutylacetat).

Die feine Oberflache der Kanten (z.B. Perl) ist bei der Reinigung mit Reinigern und Stoffen anfallig fur
mechanische Beschadigungen. Es kann zu einer visuellen Aufhellung der Oberflache flihren, nachdem der
Reiniger verdunstet. Dieser Effekt ist ein Standardmerkmal des ABS-Materials und kein Grund zur
Beanstandung. Um das urspriingliche Erscheinungsbild der Kante wiederherzustellen, empfehlen wir, kurz
Warme auf die Kantenoberflache aufzutragen — z.B. mit einem Haartrockner oder Hei3luftféhn.

Lagerung:

Mobelkanten mit aufgebrachter AE-Schicht sollten bei einer Temperatur von 15-25 °C und einer
Luftfeuchtigkeit von 55—-60 %, in der geschlossenen Verpackung und lichtgeschiitzt gelagert werden. Kanten,
die alter als 12 Monate ab dem Lieferdatum sind, sollten einer Kantenband-Haftprifung unterzogen werden.




Entsorgung:

Mobelkanten mit aufgebrachter AE-Schicht und Platten mit ABS-Kanten kdnnen nach der Regelung
des jeweiligen Landes entsorgt werden — z. B. verbrannt oder deponiert.

Dieses Produktdatenblatt wurde von HRANIPEX in gutem Glauben unter Verwendung aller am
Veroffentlichungsdatum dieses Produktblatts bekannten Erfahrungen und Fakten erstellt. Die Daten in
diesem Produktblatt sind unverbindlich und stellen keine Garantie fur bestimmte Eigenschaften dar. Wir
behalten uns ausdriicklich das Recht vor, diese Richtlinien jederzeit zu andern oder zu aktualisieren.

HRANIPEX empfiehlt jedem Kunden, die ABS-Kantenparameter in der Praxis zu testen, da
verschiedene Methoden der Bekantung und Verwendung verschiedener Maschinentypen die
Parameter fiir die korrekte Verarbeitung von ABS-Kanten andern kénnen. Darlber hinaus kann die
Weiterverarbeitung und Verwendung von verarbeiteten Produkten unterschiedliche Auswirkungen auf
diese Produkte haben. HRANIPEX libernimmt daher keine Gewahr fir die Beschaffung, Eignung oder
Angemessenheit der Produkte fur die vom Kéaufer oder Dritten genannten Zwecke und tGbernimmt in
dieser Hinsicht keine Verantwortung. Der Ké&ufer ist verpflichtet, die Produkte zu testen und
festzustellen, ob sie fur den vorgesehenen Verwendungszweck geeignet sind.

HRANIPEX ist weder direkt noch indirekt an einer Erstattung des Kéufers oder eines Dritten beteiligt, auch nicht im Falle von Anspriichen Dritter im
Zusammenhang mit der Verletzung von Rechten des geistigen Eigentums.

Wenn es unterschiedliche Sprachfassungen gibt, ist bei unklarer Auslegung der Sprachfassung dieses Dokuments der einzige richtige Text die englische
Fassung des Originaldokuments, das durch Hranipex CZ erstellt wurde. Diese original tUibersetzten Dokumente missen die Abkirzung HRX HQ haben, die
in der Kopfzeile angegeben ist und in der von Hranipex kontrollierten Dokumentendatenbank gespeichert werden.
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