Ragasztok

& Tisztitoszerek

Hranipex TOBB, MINT GONDOLNA.






Ragasztok

EVA olvadékragasztok

PO olvadékragasztok

PUR olvadékragasztok
Diszperzios ragasztok
Kontaktragasztok es kiegeszitok
Ragasztoszalagok és kiegeszitOk

Szerelési, szerkezeti €s épitési ragasztok

Tisztitoszerek

Hranipex tisztitoszerek
Riepe tisztitoszerek

Jowat tisztitoszerek






METATOVY JEDNOSLOZKOVY
SLIONOVY LEPICITMEL

O COMPONENT ACETATE
SUCONE SEALANT.

premium

EICENKOMPONENT
HEETATSIICON-DICHTSTOFF

HRANIFIX PREMIUM 500 ml

HRANIPUR SPEED

e KONIAKTNI LEPIDLO
JEDNOSLOZKOVE et Ly HRANIPUR 45
POLYURETANOVE LEPIDLO ozahi JEDNOSLEZKONE
SINGLE-COMPONENT 30kg . POLYURETANOVE LEPIDLO
POLYURETHANE ADHESIE S SINGLE-COMPONENT
81592050 [rspm—

POLYURETHANE ADHESIVE

1-KOMPONENTEN
POLYURETHAN KLEBSTOFF

800g
==———==Hranipex

ranipex

b ———




EVA Olvadékragasztok
atumok

Hranitherm Granu

e Transzparens [toltGanyagmentes] ragasztok

e Toltanyaggal enyhén elldtott ragasztok

H ran itherm Transzparens [tolt6anyagmentes] ragasztok Tolt6anyaggal enyhén ellatott ragasztok
600.30 transzparens 600.70 natur
608.30 transzparens 603.00 transzparens 300.58 transzparens 600.31 fehér 600.71 fehér
608.31 fehér 603.01 fehér 301.58 fehér 600.39 fekete 628.10 natdr 600.79 fekete
Technikai informaciok @ O @ Q @ O @ O . O Q Q .
Csomagolas 5; 20 kg 5; 20 kg 25 kg 5; 20 kg 20 kg 5; 25 kg
Bazis EVA t6ltéanyagmentes EVA tolt6anyagmentes EVA t6lt6anyagmentes EVA t6lt6anyagmentes EVA enyhén toltéanyagos EVA enyhén toltéanyagos
Lagyuldsi sav [ring and ball] 92-102°C 105-115°C 105 °C 105-115°C 110-120°C 100 °C
Feldolgozasi héfok 190 - 220 °C 190 - 220 °C 180 - 200 °C 180 - 200 °C 190-210°C 190-210°C
El6tolasi sebesség 4 -8 m/min 8 - 30 m/min > 10 m/min 12 - 30 m/min 8 - 40 m/min 10 - 60 m/min
Siiriiség 20 °C 1.00 g/cm?® 1.00 g/cm® 1,00 g/cm® 1.05 g/cm?® 1.09 g/cm® 1.16 g/cm®
Viszkozitas 200 °C Kb. 50 000 - 70 000 mPa-s Kb. 60 000 - 85 000 mPa-s Kb. 83.000 mPa-s Kb. 50 000 - 80 000 mPa-s 140.000 - 170.000 mPa-s Kb. 50 000 - 80 000 mPa-s

Felhasznalasi teriilet

Primer réteggel ellatott ABS, PVC és PP élzardk

Elfurnérok és faéllécek
Melamin élzarok
Tomorfa éllécek
Softforming

CNC ives élzaras

Kézi ives élzaras

HOLZ-HER patronos élzarégépek

eee kivdl0

ee glkalmas e technikailag lehetséges



EVA Olvadékragasztok
Hranitherm Granulatumok

o Toltanyaggal kozepesen elldtott ragasztok
e ToltGanyagos ragasztok

H ranitherm Tolt6anyaggal kdzepesen ellatott ragasztok Toltdanyagos ragasztok
600.11 fehér
600.64 natur 617.00 natur 600.18 barna

608.80 natur 609.64 fekete 617.01 fehér 600.10 natur 600.19 fekete
Technikai informéciok O O . O Q O Q . .
Csomagolds 5; 25 kg 600.64 - 5; 25 kg | 609.64 - 25 kg 5; 25 kg 5; 25; 900 kg 5; 25 kg
Bazis EVA toltéanyaggal kdzepesen ellatott EVA tolt6anyaggal kdzepesen ellétott EVA téltéanyaggal kézepesen ellatott EVA t6ltéanyagos EVA t6ltéanyagos
Léagyulasi sav [ring and ball] 93-100°C 100-110°C 92-102°C 95°C 95-110°C
Feldolgozasi hdfok 190 - 220 °C 190-210°C 190-210°C 190-210°C 200 - 220 °C
El6tolasi sebesség 4 -8 m/min 10 - 50 m/min 10 - 50 m/min 10 - 50 m/min 10 - 50 m/min
Siiriiség 20 °C 1.25 g/cm® 1.38 g/cm® 1.30 g/cm?® 1.53 g/cm?® 1.53 g/cm?®
Viszkozitas 200 °C Kb. 40 000 - 65 000 mPa-s Kb. 55 000 - 80 000 mPa-s Kb. 55 000 - 75 000 mPa-s Kb. 65 000 - 80 000 mPa-s Kb. 80 000 - 110 000 mPa-s

Felhasznalasi teriilet

Primer réteggel ellatott ABS, PVC és PP élzarok

Elfurnérok és faéllécek
Melamin élzarok
Tomérfa éllécek
Softforming

CNC ives élzaras

Kézi ives élzaras

HOLZ-HER patronos élzarégépek

eee kivild ee alkalmas

o technikailag lehetséges



EVA Olvadékragasztok

Hranitherm Granulatumok

e Alacsony hémérséklet(i ragasztok

Hranitherm

Alacsony homérsékletii ragasztok

605.20 natur
605.21 fehér

600.20 natdr
600.21 fehér

Technikai informaciok

Csomagolas

Bazis

Lagyulasi sav [ring and ball]
Feldolgozasi héfok

El6tolasi sebesség

Siiriiség 20 °C

Viszkozitas 200 °C

@O

5; 25 kg

EVA toltéanyagos
79-83°C

140 - 160 °C
8- 15 m/min
1.27 g/cm®

10000 - 14 000 mPa-s

@O

5; 25 kg

EVA toltéanyagos
85-90°C

160 - 180 °C

8 - 15 m/min
1.35 g/cm®

Kb. 18 000 - 28 000 mPa-s

Primer réteggel ellatott ABS, PVC és PP élzarok
Elfurnérok és faéllécek

Melamin élzarok

Tomdrfa éllécek

Softforming

CNC ives élzaras

Kézi ives élzéras

HOLZ-HER patronos élzarégépek

eee kivdl0

ee glkalmas

o technikailag lehetséges



EVA Olvadékragasztok
Hranitherm patronok
e Transzparens [toltanyagmentes] ragasztok

e ToltGanyaggal enyhén ellatott ragasztok
e ToltGanyagos ragasztok

Transzparens [toltdanyagmentes]
ragasztok

Hranitherm

Tolt6anyaggal enyhén ellatott
ragasztok

Tolt6anyagos ragasztok

Transzparens [tolt6anyagmentes)
ragasztok

Toltéanyaggal kozepesen ellatott
ragasztok

603.00 transzparens
603.01 fehér

600.70 natur
600.71 fehér

600.00 natur
600.01 fehér

1000.30 transzparens
1000.31 fehér

1000.70 natur
1000.71 fehér

Technikai informaciok

@ O

Csomagolas 1 patron; 6 kg doboz [24 db patron]
Bazis EVA tlt6anyagmentes

Léagyulasi sav [ring and ball] 105-115°C

Feldolgozasi héfok 190 - 210 °C

El6tolasi sebesség 8 - 30 m/min

Siirliség 20 °C 1.00 g/cm®

Viszkozitas 200 °C 60 000 - 85 000 mPa-s

@O

1 patron; 7,2 kg doboz [24 patron]
EVA enyhén télt6anyagos

100 °C

190 - 200 °C

10 - 50 m/min

1.16 g/cm®

Kb. 50 000 - 80 000 mPa-s

@O

1 patron; 8 kg doboz [24 db patron]
EVA télt6anyagos

95-105°C

200 - 220 °C

10 - 50 m/min

1.39 g/cm?

90 000 - 125 000 mPa-s

@ O

1 patron; 6 kg doboz [72 db patron]
EVA toltéanyagmentes
105-115°C

190-210°C

2-4m/min

1.00 g/cm?®

60 000 - 85 000 mPa-s

@O

1 patron; 7,2 kg doboz [72 db patron]
EVA enyhén tolt6anyagos

100 °C

190 - 200 °C

2 -4 m/min

1.16 g/cm?®

50 000 - 80 000 mPa-s

Felhasznalasi teriilet

Primer réteggel ellatott ABS, PVC és PP élzarok L3I
Elfurnérok és faéllécek XK
Melamin élzarok L)
Tomorfa éllécek .
Softforming X
CNC ives élzéras X
Kézi ives élzaras X
HOLZ-HER patronos élzarégépek oo o
Festool patronos élzarégépek X

eee kivald ee alkalmas e technikailag lehetséges



PUR olvadékragasztok
Hranitherm patronok

e Transzparens [toltGanyagmentes] ragasztok
e Toltanyaggal kdzepesen ellatott ragasztok
e ToltGanyagos ragasztok

Hran itherm Transzparens [tolt6anyagmentes] ragasztok Toltoanyaggal kdzepesen ellatott ragasztok Tolt6anyagos ragasztok
390 PUR LC nattir & 860 PUR natur 350 PUR natur 850 PUR natur

320 PUR LC transzparens & 830 PUR transzparens 391 PUR LC fehér & 861 PUR fehér 351 PUR fehér 851 PUR fehér 260 PUR natur
Technikai informaciok @ @ Q Q O Q O Q O Q O
Csomagolas 1.8 kg 2 kg 2 kg 2kg 2.2kg 2.5 kg 2 kg
Bazis PUR PUR PUR PUR PUR PUR PUR
Lagyulasi sav [ring and ball] X X X X X X X
Feldolgozasi héfok 130 - 150 °C 130-150 °C 130-150 °C 140 - 160 °C 140 - 160 °C 140 - 160 °C 130-150 °C
El6tolasi sebesség 10 - 40 m/min 8 - 30 m/min 10 - 60 m/min 8 - 30 m/min 10 - 60 m/min 8 - 30 m/min 10 - 60 m/min
Siiriiség 20 °C 1.10 g/cm?® 1.10 g/cm® 1.20 g/cm® 1.20 g/cm?® 1.30 g/cm® 1.30 g/cm?® 1.30 g/cm®
Viszkozitas 140 °C Kb. 60 000 mPa-s 50 000 + 15 000 mPa-s Kb. 72 500 mPa-s 55000 + 15 000 mPa-s Kb. 60 000 mPa-s 65 000 + 15 000 mPa-s 75000 + 20 000 mPa-s

Felhasznalasi teriilet

Primer réteggel ellatott ABS, PVC és PP élzarok LI LI L) LI LI ) LI oo e
Elfurnérok és faéllécek LI ) LI ) LI ) LI ) LI ) LI LI )
Melamin élzarok LI ) LI} LI ) LI ) LI ) LI ) LI )
Tomorfa éllécek eeoe oo e L) eee L ) eoeo eeo o
Softforming o0 o0 o0 [} o0 o0 o0
CNC ives élzaras o [ (] ° . . °

Kézi ives élzaras X X X X X X X
HOLZ-HER patronos élzarégépek X X X X X X X

& Diizocianat-tartalom kevesebb, mint 0,1 %.
2023. augusztus 24. utan a 0,1 %-nal tobb diizocianatot tartalmazé PUR termékek esetében az ipari vagy foglalkozasszerii felhasznalas megkezdése eldtt megfeleld képzés sziikséges.
10 eee kivilo eealkaimas e technikailag lehetséges



PUR olvadékragasztok
Hranitherm mini-patronok

e Transzparens [toltanyagmentes] ragasztok
o Toltanyaggal kozepesen elldtott ragasztok
e ToltGanyagos ragasztok

H ranitherm Transzparens [toltdanyagmentes] ragasztok Tolt6anyaggal kdzepesen ellatott ragasztok Tolt6anyagos ragasztok
10.860 PUR natur 10.390 PUR LC natur &
10.830 PUR transzparens 10.861 PUR fehér 10.391 PUR LC fehér & 10.850 natdr
Technikai informéciok @ O Q O Q Q
Csomagolas 1kg 1kg 1kg 1 kg
Bézis PUR PUR PUR PUR
Lagyulasi sav [ring and ball] X X X X
Feldolgozasi hdfok 130- 150 °C 140 - 160 °C 130 - 150 °C 140 - 160 °C
El6tolasi sebesség 8 - 30 m/min 8 - 30 m/min 8 - 30 m/min 8 - 30 m/min
Siiriiség 20 °C 1.10 g/cm® 1.20 g/cm?® 1.20 g/cm? 1.30 g/cm®
Viszkozitas 140 °C 50 000 + 15 000 mPa-s 55000 + 15 000 mPa-s Kb. 72 500 mPa-s 65 000 + 15 000 mPa-s

Felhasznalasi teriilet

Primer réteggel ellatott ABS, PVC és PP élzarok LI LI LI L)
Elfurnérok és faéllécek L) LI L) e
Melamin élzarok L) oo o eee oo o
Tomorfa éllécek L) eeoo eeoe L)
Softforming L) o0 o0 o0
CNC ives élzaras . ° ° °

Kézi ives élzaras o ° o0 ()
HOLZ-HER patronos élzarégépek X X X X

& Diizocianat-tartalom kevesebb, mint 0,1 %.
2023. augusztus 24. utan a 0,1 %-nal tobb diizocianatot tartalmazé PUR termékek esetében az ipari vagy foglalkozasszerii felhasznalas megkezdése eldtt megfeleld képzés sziikséges.
eee kivdlo eealkalmas e technikailag lehetséges 11



EVA Olvadékragasztok
Jowatherm Granulatumok

e Transzparens [toltGanyagmentes] ragasztok
e Toltanyaggal enyhén elldtott ragasztok

e ToltGanyagos ragasztok

Jowatherm

Transzparens [tolt6anyagmentes] ragasztok

Toltoanyaggal enyhén
ellatott ragasztok

4 g
,o"' " & \‘@,

Tolt6anyagos ragasztok

280.10 transzparens

280.30 transzparens

280.50 natur

280.11 fehér 280.31 fehér 280.58 transzparens 280.51 fehér 284.00 natur
Technikai informaciok @ Q @ O @ O Q O
Csomagolas 5; 25 kg 5; 25 kg 25kg 5;25kg 25kg
Bazis EVA toltéanyagmentes EVA tolt6anyagmentes EVA toltéanyagmentes EVA enyhén toltéanyagos EVA toltéanyagos
Lagyulasi sav [Kofler-mddszer szerint] 100+5°C 90+5°C 95+5°C 95+5°C 90+5°C
Feldolgozasi hdfok 190 - 200 °C 180 - 200 °C 180 - 210 °C 180 - 200 °C 190 - 200 °C
El6tolasi sebesség 8 - 20 m/min 10 - 40 m/min 10 - 40 m/min 10 - 75 m/min 20 - 60 m/min

Siiriiség 20 °C 1.03 + 0.03 g/cm® 1.03 + 0.03 g/cm® 1.00 + 0.02 g/cm® 1.14 + 0.02 g/cm® 1.45 + 0.06 g/cm®
Viszkozités 200 °C 165 000 = 25 000 mPa-s 50 500 + 12 500 mPa-s 85000 + 10 000 mPa-s 85000 + 13 000 mPa's 116 000 = 20 000 mPa-s
Felhasznalasi teriilet

Primer réteggel ellatott ABS, PVC és PP élzarok LN L3I LN ) LI} o0

Elfurnérok és faéllécek L3I LI LI eeoo L)

Melamin élzarok LI ) LI ) oo e LI ) LI )

Tomorfa éllécek oo e0 o0 L) L) X

Softforming L) L) eeoeo oo o °

CNC ives élzaras L) eeo e eeooe L) X

Kézi ives élzaras L) eeo e eeooe o0 X

HOLZ-HER patronos élzardgépek X X X X X

12
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EVA Olvadékragasztok
Jowatherm Granulatumok
o Alacsony hémérsékleti ragasztok

Jowatherm

Transzparens [toltdanyagmentes]
ragasztok

Tolt6anyagos ragasztok

282.40 transzparens 282.20 natur
Technikai informéciok @ O
Csomagolas 5; 25 kg 5; 25 kg
Bazis EVA tlt6anyagmentes EVA tolt6anyagos
Léagyulasi sav [Kofler-méddszer szerint] 85+5°C 80+5°C
Feldolgozasi hdfok 130 - 150 °C 130-150 °C
El6tolasi sebesség 5 - 20 m/min 5 - 20 m/min

Siirliség 20 °C

Viszkozitas 200 °C

1.03 + 0.03 g/cm®

45000 + 7 000 mPa-s (140 °C)

1.31 + 0.04 g/cm®

30 000 + 10 000 mPa-s (150 °C)

Felhasznalasi teriilet

Primer réteggel ellatott ABS, PVC és PP élzarok

Elfurnérok és faéllécek

Melamin élzarok

Tomorfa éllécek

Softforming

CNC ives élzaras

Kézi ives élzaras

HOLZ-HER patronos élzarégépek

eee kivdl0

oo glkalmas

o technikailag lehetséges
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EVA Olvadékragasztok
Jowat patronok

e Transzparens [toltGanyagmentes] ragasztok
e ToltGanyagos ragasztok

Jowatherm Transzparens [tolt6anyagmentes] ragasztok Toltéanyagos ragasztok
286.60 natur

286.30 transzparens 286.31 fehér 286.61 fehér 286.83 fekete
Technikai informaciok @ O O Q .
Csomagolas 1 patron; 11.8 kg doboz (48 patron) 12.2 kg doboz (48 patron) 1 patron; 15.4 kg doboz (48 patron) 1 patron; 15,9 kg doboz (48 patron)
Bazis EVA toltéanyagmentes EVA toltéanyagmentes EVA toltéanyagos EVA tolt6anyagos
Lagyulasi sav [Kofler-mddszer szerint] 90+5°C 90+5°C 95+5°C 80+5°C
Feldolgozasi hdfok 180 - 200 °C 180 - 200 °C 190-210°C 190-210°C
El6tolasi sebesség 10 - 40 m/min 10 - 40 m/min 10 - 30 m/min 10 - 30 m/min
Siiriiség 20 °C 1.05 + 0.05 g/cm® 1.05 + 0.05 g/cm® 1.30 + 0.05 g/cm? 1.30 + 0.05 g/cm®
Viszkozitas 200 °C 50 000 + 15 000 mPa-s 50 000 + 15 000 mPa-s 62 500 + 12 500 mPa-s 62 500 + 12 500 mPa-s
Felhasznalasi teriilet
Primer réteggel ellatott ABS, PVC és PP élzarok LI ) eeoe L) L)
Elfurnérok és faéllécek L) eoooe ceooe X
Melamin élzarok LI oo o L) L)
Tomorfa éllécek ) o0 X X
Softforming X X X X
CNC ives élzaras X X X X
Kézi ives élzaras X X X X
HOLZ-HER patronos élzarégépek LI oo o L) L)
Festool patronos élzardgépek X X X X
14 eee kival0 e alkalmas e technikailag lehetséges



PUR olvadékragasztok
Jowatherm Granulatumok

e Transzparens [tolt6anyagmentes] ragasztok
e ToltGanyagos ragasztok

Jowatherm Transzparens [toltdanyagmentes]
ragasztok Tolt6anyagos ragasztok
608.00 transzparens 607.40 natur
608.01 fehér 607.41 fehér

Technikai informéciok @ Q O O

Csomagolas 0.5kg 0.6 kg

Bazis PUR PUR

Léagyulasi sav [Kofler-médszer szerint] 65+5°C 70+5°C

Feldolgozasi hiifok 100 - 120 °C 130 - 150 °C

El6tolasi sebesség 8 - 30 m/min 12 - 30 m/min

Siirliség 20 °C 1.10 £ 0.10 g/cm® 1.36 + 0.06 g/cm®

Viszkozitas 140 °C 90 000 + 30 000 mPa-s (120 °C) 75000 = 25 000 mPa-s

Felhasznalasi teriilet

Primer réteggel ellatott ABS, PVC és PP élzarok oo o0 oo o
Elfurnérok és faéllécek ) XX
Melamin élzarék eo e [ X}
Tomorfa éllécek L} [ N}
Softforming o0 )
CNC ives élzaras . o0
Kézi ives élzaras X X
HOLZ-HER patronos élzarégépek X X

2023. augusztus 24. utan a 0,1 %-nal tobb diizocianatot tartalmazé PUR termékek esetében az ipari vagy foglalkozasszerii felhasznalas megkezdése eldtt megfeleld képzés sziikséges.
eee ivald ee alkalmas e technikailag lehetséges 15



PUR olvadékragasztok

Jowatherm patronok HOLZ-HER

e Transzparens [toltGanyagmentes] ragasztok

e ToltGanyagos ragasztok

—

= Jowatherm-Reakt
= 50800 an

Jowatherm Transzparens [tolt6anyagmentes)
ragasztok Toltéanyagos ragasztok
608.00 transzparens 607.40 natur
608.01 fehér 607.41 fehér
Technikai informaciok @9 ( > < > < >
Csomagolas 260 g patron 320 g patron
Bazis PUR PUR
Lagyulasi sav [Kofler-mddszer szerint] 65+5°C 70+£5°C
Feldolgozasi hdfok 100 -120 °C 130-150 °C
El6tolasi sebesség 12 - 30 m/min 12 - 30 m/min
Siiriiség 20 °C 1.10 + 0.10 g/cm® 1.36 + 0.06 g/cm®
Viszkozitas 140 °C 90 000 + 20 000 mPa-s (120 °C) 75000 + 25 000 mPa-s
Felhasznalasi teriilet
Primer réteggel ellatott ABS, PVC és PP élzarok LN LN
Elfurnérok és faéllécek eoe eoe
Melamin élzarok LI ) oo e
Tomorfa éllécek oo e oo e
Softforming X X
CNC ives élzaras X X
Kézi ives élzaras X X
HOLZ-HER patronos élzardgépek LN LI

16

2023. augusztus 24. utan a 0,1 %-nal tobb diizocianatot tartalmazé PUR termékek esetében az ipari vagy foglalkozasszerii felhasznalas megkezdése eldtt megfeleld képzés sziikséges.
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PUR olvadékragasztok
Jowatherm patronok

e Transzparens [toltanyagmentes] ragasztok

Jowatherm

Transzparens [toltdanyagmentes] ragasztok

emReaktant

bowatg

608.00 transzparens
608.01 fehér

608.90 MR transzparens &
608.91 MR fehér &

Technikai informaciok

Csomagolas

Bazis

Lagyulasi sav [Kofler-mddszer szerint]
Feldolgozasi héfok

El6tolasi sebesség

@ O

2 kg

PUR
65+5°C
100-120°C

12 - 30 m/min

@ O

2 kg

PUR
70+5°C
120-140°C

12 - 30 m/min

Siiriiség 20 °C 1.10 £ 0.10 g/cm® 1.10 £ 0.10 g/cm®
Viszkozitas 140 °C 90 000 + 20 000 mPa-s (120 °C) 60 000 + 20 000 mPa-s
Felhasznalasi teriilet

Primer réteggel ellatott ABS, PVC és PP élzarok L3I LI )
Elfurnérok és faéllécek coe eeooe

Melamin élzarok L) L)

Tomorfa éllécek oo e oo e
Softforming L) °

CNC ives élzéras . .

Kézi ives élzaras X X

HOLZ-HER patronos élzarégépek X X

& Diizocianat-tartalom kevesebb, mint 0,1 %.

2023. augusztus 24. utan a 0,1 %-nal tobb diizocianatot tartalmazé PUR termékek esetében az ipari vagy foglalkozasszerii felhasznalas megkezdése eldtt megfeleld képzés sziikséges.

eee kivald ee alkalmas e technikailag lehetséges




PUR olvadékragasztok

Jowatherm patronok
e ToltGanyagos ragasztok

Jowatherm ToltGanyagos ragasztok
607.40 natur
607.41 fehér 607.90 MR natur &
607.43 fekete 607.91MR fehér &
Technikai informaciok O Q . O Q
Csomagolas 2.5kg 2.5kg
Bazis PUR PUR
Lagyulasi sav [Kofler-médszer szerint] 70+5°C 108 +5°C
Feldolgozési hdfok 130 - 150 °C 120-140°C
El6tolasi sebesség 12 - 30 m/min 12 - 30 m/min

Siiriiség 20 °C 1.36 + 0.06 g/cm® 1.28 + 0.07 g/cm®
Viszkozitas 140 °C 75000 + 25 000 mPa-s 75000 + 25 000 mPa-s
Felhasznalasi teriilet

Primer réteggel ellatott ABS, PVC és PP élzarok LN oo e
Elfurnérok és faéllécek eo o o0

Melamin élzarok oo e oo e

Tomorfa éllécek L) e
Softforming L) °

CNC ives élzaras o0 .

Kézi ives élzaras X X

HOLZ-HER patronos élzarégépek X X

18

& Diizocianat-tartalom kevesebb, mint 0,1 %.
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Diszperzids ragasztok
Hranipex diszperzios ragasztok

Hranicoll

Hranicoll D2 Hranicoll D3 Hranicoll D3E Hranicoll D3 SMART Hranicoll D3 Veneer
Technikai informaciok
Csomagolas 20%; 30 kg 800 ml; 20 kg* 5; 10; 20%; 30 kg 5;10; 20%; 30 kg 30 kg
Bézis PVAC PVAC PVAc PVAc PVAc
EN 204 szabvany szerinti besorolas D2 D3 D3 D3 D3
Nyitott idd percekben 20 °C-on 8-12 5-8 10-14 12-15 4-6
pH 44-50 3.2 26-32 50+05 48+03
Szérazanyag tartalom 42+2% Kb. 50 % 46 % 46 1 50+1%
Viszkozitas (Brookfield 23 °C) 14000 + 2 000 mPa.s 12 000 + 3 000 mPa.s 10 000 - 13 000 mPa.s 9000 + 1500 mPa.s 14000 + 3 000 mPa.s
Felhasznalasi teriilet
Korpuszok szerelése LI L3I ) LI ) LI ) LI )
Puha fa o0 oo o L) L) L)
Kemény fa LN ] LN ] o0 o0 oo e
Ablakok és ajtok o0 L) L) ) o0
Furnérok és HPL feliileti pragasztasa o0 L) L) L) LI
3D ragasztas vakuumprésben X X X X X
Automatikus tiplizégépekhez X X X X X

Alacsony hémérsékletre érzékeny termék.

A téli hdnapokban a min6ség megdvasa érdekében
a ragaszto egyedi szdllitasi kortiiményeket igényel.

*A 20 kg-os csomagolast fokozott igénybevételre is alkalmas kannaban széllitjuk.

eee kivald ee alkalmas e technikailag lehetséges
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Diszperzids ragasztok [ i
Hranipex diszperzios ragasztok

Hranicoll Hranicoll D3 Standard Hranicoll D4 Hranicoll DW

Technikai informaciok Hranicoll spatula

Csomagolas 30 kg 800 ml; 5 kg; 20*; 25 kg 5; 20* kg

Bazis PVAc PVAc PVAC

EN 204 szabvany szerinti besorolas D3 D4 X

Nyitott idd percekben 20 °C-on 3-5 8-12 8-12

pH 32+05 26-3.2 40-6.0
Szdarazanyag tartalom 50+1% 49-52 % 28 %

Viszkozités (Brookfield 23 °C) 8000 + 1500 mPa.s 3500 - 8 000 mPa.s 500 - 1 000 mPa.s

Felhasznalasi teriilet

Korpuszok szerelése eeo o oo e X
Puha fa LI ) eeo o X
Kemény fa oo e oo o X
Ablakok és ajtok LI oo o X
Furnérok és HPL feliileti pragasztasa oo o eo e X
3D ragasztas vakuumprésben X X X
Automatikus tiplizGgépekhez X X e o

Alacsony hémérsékletre érzékeny termék.
A téli hdnapokban a minéség megdvasa érdekében
a ragaszto egyedi szdllitasi korlilményeket igényel.

*A 20 kg-os csomagolast fokozott igénybevételre is alkalmas kannaban szallitjuk.

20 eee kivalG eealkaimas e technikailag lehetséges



Diszperzids ragasztok
Jowat diszperzios ragasztok

Jowacoll

Jowacoll 103.05

Jowacoll 113.10

Jowacoll 114.60

Jowacoll 124.00

Jowacoll 114.80

Technikai informaciok

Csomagolas 5; 10; 20 kg*; 30 kg; IBC 1 100 kg 5;10; 25 kg 25 kg 25 kg 25kg
Bazis PVAC PVAC PVAC PVAC PVAC

EN 204 szabvany szerinti besorolas D3/D4 D2 X D2 X
Nyitott idd percekben 20 °C-on 6+2 4+2 X 6+1 X

pH 30x05 50+05 45+05 70+05 5+1.0
Szarazanyag tartalom 50+£2% 595+25% 39+3% 65.5+1.5% 472 %
Viszkozitas (Brookfield 23 °C) 12 000 + 3 000 mPa.s 16 000 + 2 000 mPa.s 330 + 30 mPa.s 9500 + 1 000 mPa.s 9000 + 2 000 mPa.s
Felhasznalasi teriilet

Korpuszok szerelése oo o LI ) X eeo o X

Puha fa oo o oo o X L) X
Kemény fa L) LN ] X oo e X
Ablakok és ajtok X X X X X
Furnérok és HPL feliileti pragasztasa L) L) X oo e X

3D ragasztas vakuumprésben X X X X X
Automatikus tiplizdgépekhez X X PP X oo e

Alacsony hémérsékletre érzékeny termék.

A téli hdnapokban a min6ség megdvasa érdekében
a ragaszto egyedi szdllitasi kortiiményeket igényel.

*A 20 kg-os csomagolast fokozott igénybevételre is alkalmas kannaban széllitjuk.

eee kivald ee alkalmas e technikailag lehetséges
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Diszperzids ragasztok
Karbamid-formaldehid gyantak

UF Resin

Hraniresin 41

Hraniresin 47

Technikai informaciok

Csomagolas

Bazis

EN 204 szabvany szerinti besorolas
Nyitott idd percekben 20 °C-on

pH

Viszkozitas (Brookfield 23 °C)

25 kg
karbamid-formaldehid
X

Kb. 10

45-6.5

2500 - 5500 mPa.s

25kg
karbamid-formaldehid
X

Kb. 10

40-6.5

2000 - 7 000 mPa.s

Felhasznalasi teriilet

Korpuszok szerelése

Puha fa

Kemény fa

Ablakok és ajtok

Furnérok és HPL feliileti pragasztasa
3D ragasztas vakuumprésben

Automatikus tiplizégépekhez
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X

o o o (melegen)
e o o (melegen)
X

e o o (melegen)
X

X
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Kontakiragasztok és tartozékok

Hranipex kontaktragasztok

Hranifix

Hranifix Premium

Hranifix Industry

Hranifix Smart

Hranifix DCM Free

Technikai informaciok

Hranifix toml6 3,6 m
Szilkséges a ragasztd tartalybol térténd helyes
felhorddsahoz

)
(
|
| i
‘\
J =
— El

Hranifix szérépisztoly
Szilkséges a ragasztd tartalybol torténd helyes
felhorddsahoz

Csomagolas spray 500 ml; Karton [12 db]; spray 500 ml; Karton [12 db]; spray 500 ml; Karton [12 db]; spray 500 ml; Karton [12 db];
17, 47.5 kg tartaly 17 kg tartaly 17; 47.5 kg tartély 17; 47.5 kg tartaly

Bazis Polikloroprén Polikloroprén Polikloroprén Polikloroprén

Nyitott idd percekben 20 °C-on 2-5 2-5 2-5 5-10

Szérazanyag tartalom 38-42% 28-32% 28-32% 38-42%

Felhordas

Kézileg, festéklapattal, ecsettel, hengerrel X X X X

Szérassal, fecskendezéssel oo o0 oo e oo oo oo o

Felhasznalasi teriilet

eee kivald ee alkalmas e technikailag lehetséges

Alkalmas MDF, DTD, poliuretdn hab,
lamindlt anyagok és sok m{ianyag
[1lagyiték nélkil], ABS, aluminium
lemezek ragasztaséra a legtobb
fémhez, fa padiéhoz, PVC-hez

és egyéb anyagokhoz. Vizallo,
héallésaga 130 °C.

Felhordéshoz javasoljuk a hozzd
ajanlott tdmlg és szoropisztoly
haszndlatat.

Alkalmas MDF, DTD, poliuretdn hab,
lamindlt anyagok és sok m(ianyag
[1agyitd knélkul], ABS, aluminium
lemezek ragasztdséra a legtobb
fémhez, fa padiéhoz, PVC-hez

és egyéb anyagokhoz. Vizdllo,
hédllésaga 85 °C.

Felhordéshoz javasoljuk a hozza
ajénlott tdmld és szérdpisztoly
haszndlatat.

Felhaszndlasa szamos anyag
ragasztasdra, igy pl. dekoritlemez,
natdr és lamildlt faforgécslap, MDF
lap, furnér, fa, mlianyag [lagyitok
nélkdl], gumi, karpit és még sok
egyéb. Vizallé, héallésédga 105 °C.

Felhordéshoz javasoljuk a hozza
ajanlott tomlg és, széropisztoly
hasznélatét.

Alkalmas fa, natdr és lamindlt
faforgécslap, MDF lap, poliuretén
hab, dekoritlemez, kartonpapir, a
legtébb mianyag [lagyitok nélkiil],
ABS, aluminium és a legtobb fém,
PVC padl6 és egyéb anyagok
ragasztasara. Vizallg, hdallésaga
130 °C.

Nem tartalmaz diklormetdnt.
Felhorddshoz javasoljuk a hozza
ajanlott tdmlg és szoropisztoly
haszndlatat.

Hranifix nyoméhengerek
Elérhetd sztenderd és hosszitott véltozatban

Hranifix tdml6- és pisztolytisztitoszer,
17 kg
Toml6 és pisztoly tisztitdsahoz

23



Kontakiragasztok és tartozékok
Hranipex kontaktragasztok

Hranicon Hranicon 30 Hranicon 50

Technikai informaciok

Csomagolas 11; 51kanna 11;20 | kanna

Bazis Polikloroprén Polikloroprén

Nyitott idd percekben 20 °C-on 3-10 3-10

Termék struktiraja 1 komponensti, folyékony, magasabb viszkozitds 1 komponensti, folyékony, alacsonyabb viszkozitds
Viszkozitas 7500 - 8 500 mPa.s 350 mPa.s

Felhordas

Kézileg, festéklapattal, ecsettel, hengerrel LI ) o0

Szorassal, fecskendezéssel o LN ]

Felhasznalasi teriilet

MFC és MDF sandwich-ek feliileti ragasztasa L oo o0
HPL, CPL feliileti ragasztasa, MDF-re ce e ce o
hidegen

Gumik, filcek, habok és egyéb miianyagok oo e ce o
[lagyitok nélkiil] fémmel valo ragasztasa

Kézi formaragasztas hidegen oo o °

Alacsony hémérsékletre érzékeny termék.
A téli hdnapokban a minéség megdvasa érdekében
a ragaszto egyedi szdllitasi korlilményeket igényel.

24 eee kivdld ee alkalmas e technikailag lehetséges



Kétoldalas ragasztdszalagok és tartozékok

Ragasztdszalagok
L) ']
»
\
Hran Itape Hranitape piros Hranitape z6ld Hranitape - tiikor 4026 Hranitape UNI Hranitape kézi ragasztészalag adagolo
Technikai informéaciok
Kiszerelés 1db 1db 1db 1db 1db
Tekercsméret 25;50m 25;50m 5m 50 m X
Szélesség 15; 38 mm 38 mm 19 mm 15: 34 mm X
Vastagsag 0.205 mm 0.265 mm 1.6 mm 0.200 mm X
Szin transzparens fehér X transzparens X

Felhasznalasi teriilet

Duplungoléshoz és sik lapok
ragasztasahoz, sima és normal felileti
strukturdval pl. lamindlt forgacslapok.

Duplungoldshoz és sik lapok
ragasztasahoz, durva feliileti struktdraval
pl. OSB.

Akrilat bevonatt kétoldali habragaszto
szalag dltaldnos ragasztasra. Magas
kot6szildrdsag, magas hdalld

képesség. Kiegyenliti az apro fellileti
egyenetlenségeket, ezéltal rezgéscsillapitd
hatdssal bir.

Duplungoléshoz és sik lapok
ragasztasahoz. Alkalmazhaté sima és
durva fellletekhez is [pl. melamin, OSB].

A Hranitape ragasztoszalagok gyors és
egyszer(i haszndlatahoz.
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Szerelési és szerkezeti ragasztok

Ragasztok — PUR

Hranipur

pur

Hranipur 15

Hranipur 45

3ue

SHranipe:

Hranipur SPEED

3t0m
SSranipe:

Hranipur 05

Technikai informaciok

Csomagolas 1db 800 g; 12 db / karton 1db 800 g; 12 db / karton Tubus 310 ml; 12 db / karton Tubus 310 ml; 24 db / karton
Bazis PUR prepolimer PUR prepolimer PUR prepolimer PUR prepolimer
Nyitott idd percekben 20 °C-on 15-25 25-45 0,5 [30 sec] 5-10

Min. préselési id6 percekben 20 °C-on 60 120 5-10 15-20
Felhasznalasi teriilet

Puha fak szerkezeti ragasztasa o0 L) L) LI
Kemény és tropusi fak szerkezeti ragasztasa X X ° )

MFC és MDF sandwich-ek feliileti ragasztasa LI LI L) L)

HPL / CPL feliileti ragasztasa MDF-re ) o0 X .

Furnérok formazasa a rétegek egymasra ° ° > °

val6 ragasztasa soran

Habpolisztirol ragasztasa L LI oo o LI )
Lakkokra, fémekre, betonra, keramiara vald ragasztas o [} ° o0

Alacsony hémérsékletre érzékeny termék.

A téli hdnapokban a min6ség megdvasa érdekében
a ragaszto egyedi szdllitasi korlilményeket igényel.
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2023. augusztus 24. utan a 0,1 %-nal tobb diizocianatot tartalmazé PUR termékek esetében az ipari vagy foglalkozasszerii felhasznalas megkezdése eldtt megfeleld képzés sziikséges.
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Szerelési és szerkezeti ragasztok
Ragasztok — PUR

Jowapur Jowapur 687.40

Technikai informaciok

Csomagolas 1kg

Bazis PUR prepolimer
Nyitott idd percekben 20 °C-nal 35+5

Min. préselési idd percekben 20 °C-on 105-120

Felhasznalasi teriilet

Puha fak szerkezeti ragasztasa L N}
Kemény és tropusi fak szerkezeti ragasztasa L)
MFC és MDF sandwich-ek feliileti ragasztasa L)
HPL / CPL feliileti ragasztasa MDF-re XX
Furnérok formazasa a rétegek egymasra ce e
vald ragasztasa soran

Habpolisztirol ragasztasa LI )
Lakkokra, fémekre, betonra, keramiara vald ragasztas LN ]

Alacsony hémérsékletre érzékeny termék.

A téli hdnapokban a min6ség megdvasa érdekében

a ragaszto egyedi szdllitasi kortiiményeket igényel.
2023. augusztus 24. utan a 0,1 %-nal tobb diizocianatot tartalmazé PUR termékek esetében az ipari vagy foglalkozasszerii felhasznalas megkezdése eldtt megfeleld képzés sziikséges.
eee kivald ee alkalmas e technikailag lehetséges



Szerelési és szerkezeti ragasztok

Szilikonok

H-silicone

Siranipex

H-silicone transzparens

H-silicone fehér

Sranipex

H-silicone mirror transzparens

Technikai informaciok

Csomagolas
Bazis
Kotés tipusa

Feldolgozasi id6
Teljes kikeményedési idotartam

Alkalmazasi hmérséklet

Héallésag

310 ml tubus; [15 db / karton]
Szilikon

Acetét

Kb. 25 min

2mm/24h
[65% pdratartalom esetén]

+5 °C-tol +40 °C-ig

-40 °C-t6l +180 °C-ig

310 ml tubus; [15 db / karton]
Szilikon

Acetét

Kb. 25 min

2mm/24h
[65% pdratartalom esetén]

+5 °C-tol +40 °C-ig

-40 °C-t6l +180 °C-ig

310 ml tubus [12 db / karton]
Alkoxi szilikon

Semleges alkoxi csoport

Kb. 10 min

2mm/24h
[65% paratartalom esetén]

+5 °C-t6l +40 °C-ig

-40 °C-t6l +180 °C-ig

Felhasznalasi teriilet

Alacsony hémérsékletre érzékeny termék.

Univerzdlis felhasznalas, alkalmas
livegezésre, elvalaszto falak, iveg

fulkék tomitésére, stb. Nem alkalmas
tukrok, akvariumok, természetes kovek,
felliletkezelés nélkiili fémek ragasztésdra.

A téli hdnapokban a minéség megdvasa érdekében
a ragaszto egyedi szdllitasi korlilményeket igényel.
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Univerzdlis felhaszndlds, alkalmas
(ivegezésre, elvalaszto falak, liveg

fiilkék tomitésére, stb. Nem alkalmas
tiikrok, akvdriumok, természetes kdvek,
fellletkezelés nélkili fémek ragasztaséra

Alkalmas dekoracids tiikrok kilonbdzé
alapokhoz vald ragasztaséhoz, ugymint:
zomanc, (iveg, vakolat, beton, OSB lapok,
fa, rétegelt lemez, stb. Tovabbé tiikor
mozaikok ragasztéséra is alkalmazhat6
[tiikor-tiikorre], flirddszobédban és
vibracionak, fesziiltségnek kitett
alkatrészre torténd ragasztasra.



Szerelési és szerkezeti ragasztok

Polimerek

H-polymers

H-polymer MS fehér

H-polymer MS fekete

2000

SSHranipe:

H-polymer MS transzparens

STP wanspar

H-polymer STP transzparens

Hranipex applikacids pisztoly

Technikai informaciok

Csomagolas

Bazis

Kotés tipusa

Feldolgozasi id6

Teljes kikeményedési idGtartam
Alkalmazasi homérséklet

Haallosag

290 ml tubus; [15 db / karton]
Hibrid polimer

Semleges alkoxi csoport

Kb. 6 min

2-3mm/24h

5°C -t61 35 °C

-40 °C-t6l +90 °C-ig

290 ml tubus; [15 db / karton]
Hibrid polimer

Semleges alkoxi csoport

Kb. 6 min

2-3mm/24h

5°C -t61 35 °C

-40 °C-t6l +90 °C-ig

290 ml tubus; [15 db / karton]
Hibrid polimer

Semleges alkoxi csoport

Kb. 6 min

2-3mm/24h

5°C-t61 35 °C

-40 °C-t6l +90 °C-ig

290 ml tubus; [15 db / karton]
Hibrid polimer

Semleges alkoxi csoport

Kb. 6 min

2-3mm/24h

+5 °C-t6l +45 °C-ig

-60 °C-t6l +80 °C-ig

1db

Felhasznalasi teriilet

Alacsony hémérsékletre érzékeny termék.

Alkalmas minden épitGanyag ragasztasara és tomitésére: természetes k6, fa, beton, fém, tégla, Uiveg, vakolat, poliuretdn, miianyag,
forgécslap, stb. Tovabbé rugalmas kétésre is alkalmas rezgésnek kitett fellileteken, pl. horganyzott acél, pléh, sdrgaréz és egyéb

fémekbdl késziilt lemezek.

A téli hdnapokban a min6ség megdvasa érdekében
a ragaszto egyedi szdllitasi kortiiményeket igényel.

Killtéri és beltéri ragasztdsra és
tomitésre egyarant alkalmas, ellenall

a szélsGséges iddjarasi korilményeknek
és UV sugdrzasnak. A legtbb anyaghoz

hasznélhatd [tlikdr, aluminium,
polikarbondt, fa, mianyag, épitési
anyagok]. Vizallo, transzparens.

Tartds, kivald minGségl kinyomdpisztoly
professzionalis felhasznalasra. Eréfeszités
nélkili tubuscsere. Szilikonokhoz és
polimerekhez egyarant alkalmas.
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Szerelési és szerkezeti ragasztok

Akril tomitanyagok és vegyi diibelek

o]

ACRYLILE
WHITE

A\ Y4
N
i
ANCHOR
ACRYLIC

Akril tomito fehér Szilikon-akril fehér Szilikon-akril transzparens Vegyi diibel
Technikai informaciok
Csomagolas 280/310 ml tubus 280 ml tubus 280 ml tubus 280 ml tubus
Bazis akril diszperzio szilikon-akril diszperzio szilikon-akril diszperzio vinilészter gyanta (sztirolmentes)
Kotés tipusa fizikai (széradas) fizikai (szaradas) fizikai (szaradas) kémiai (2-komponensti reakcid)

Feldolgozasi id6
Teljes kikeményedési idotartam
Alkalmazasi hmérséklet

Héallésag

kb. 7 min
gyorsan ragaddsmentessé valik
+5 °C-tol +40 °C-ig

-20 °C-t6l +75 °C-ig

kb. 30 min
gyorsan ragaddsmentessé valik
+5 °C-tél +40 °C-ig

-20 °C-t6l +75 °C-ig

Kb. 30 min
gyorsan ragadasmentessé valik
+5 °C-tol +40 °C-ig

-20 °C-t6l +75 °C-ig

2 - 90 min (hémérséklettd! fiiggden)
15 min - 24 hours (hémérséklettél fligg6en)
-10 °C-tdl +40 °C-ig

-40 °C-t6l +80 °C-ig

Felhasznalasi teriilet

Alacsony hémérsékletre érzékeny termék.

Bels repedések kitltéséhez vakolatban,
téglafalban, faban és betonban. Tomités
ablak-/ajtokeretek korili illesztéseknél.

Alkalmas aceél és horganyzott feltiletekhez.

Akril- és diszperzios festékekkel festhetd.

A téli hdnapokban a minéség megdvasa érdekében
a ragaszto egyedi szdllitasi korlilményeket igényel.
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Beltéri hasznélatra; 6tvzi az akril
festhet6ségét a szilikon nagyobb
rugalmasségaval. Ablakkeretek, ajtok és
téglafalak kdzotti hézagok tomitésére.
Kivélo tapadas fa, beton és PVC
fellleteken.

Beltéri hasznalatra; kikeményedés utdn
atlatszo felliletet képez (felhorddskor
fehér). Ablakpérkanyok, lépcsok és
illesztések tomitésére alkalmas, ahol
kevéshé lathatd tomitésre van szikség.

Menetes szarak és betonacélok betonban,
téglafalban, iireges téglaban és kében
torténd professziondlis, nagy teherbirésu
rogzitéséhez . Alkalmas beltéri és kiiltéri
haszndlatra, akdr nedves vagy eldrasztott
furatokban is.
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Hranipex tisztitoszerek
Kézi tisztitashoz

Hraniclean

—

- =
- Koo
oo

L

Hraniclean Soft Line

Hraniclean 01

Hraniclean 03

Hraniclean 04

-

Hraniclean 05

Hraniclean 07

Technikai informaciok

Csomagolas

Tisztitdszer mindennapi hasznalatra
btorfellletek tisztitdsahoz

Spray 500 ml; 5; 20 |

Kézi tisztitoszer butorelemek
tisztitasara

1,5;201

Nem kikeményedett PUR ragasztok
tisztitészere

11

Kikeményedett PUR ragasztok
tisztitdszere

11

Asztalos szerszamok tisztitoszere

1,5;101

PVAc bazisti ragasztok és festékek
tisztitoszer koncentratuma

1,201

Felhasznalasi teriilet

34

A Hraniclean Soft Line haztartési
tisztitoszer kellemes citrusos
illattal mindennapi hasznalatra.
Alkalmas butorfeliletek [laminalt,
fényes és matt feliiletek], tivegek
és tukrok tisztitasara. Eltdvolitia
az ujjlenyomatokat a feltiletekrdl,
az aktiv habnak kdszonhetden
természetes megjelenést
kolcsonoz a butoroknak.

Nem alkalmas akril [PMMA]
fellletek tisztitdsdra.

A Hraniclean 01 szénhidrogén
és alkohol bézisu specidlis
tisztitdszer, nem tartalmaz
agressziv olddszereket. Jelentés
tisztitderd, gyors szaradds,
maradéktalan elparolgés és
kellemes citrusos illat jellemzi.
Nem hagy zsiros foltokat, eltavolitia
a ragasztémaradvanyokat, toll,
ceruza és filctoll nyomokat.Nem
alkalmas akril [PMMA] felliletek
tisztitdsara.

A tisztitdshoz HRANIWIPE
mikroszalas torlékend6nk
haszndlatét ajanljuk.

Eltdvolitja és oldja a nem
kikeményedett poliuretan bazisu
ragasztokat [PUR ragasztok]. A
termék szerszamok tisztitéséra,
valamint PUR habok, PUR
ragasztok egyéb anyagokrol valg
eltdvolitaséra szolgal; agressziv
természete miatt haszndlat el6tt
szilkséges tesztet végezni.

Feloldja a megkététt poliuretan
bazisu ragasztokat [PUR
ragasztok]. A kikeményedett PUR
ragasztok ellendlloképessége
miatt javasoljuk, hogy hagyja
hatni néhdny percig a tisztitdszert,
ezutén eltavolithato a feloldott
ragaszto.

Egyéb anyagok tisztitdsdra is
alkalmas, de haszndlat el6itt
tesztelni sziikséges, mivel bizonyos
tipusu fellleteket kérosithat.

Megtisztitja az asztalos
szerszamokat a zsiradékoktol

és a gyantatol. Felhasznalasi
terllet: flirészek, marok, furok,
gépek fedelei, sth. Hosszttavu
haszndlat esetén egyes lakkozott
feliletekben és aluminium
Otvozetekben kart tehet.

Oldja és lazitja a raszdradt vizzel
oldhatd lakkokat, festékeket

és PVAc ragasztokat. Tisztitja a
fest6egységeket, nyomoformakat,
keringet6 rendszereket,

padozatot, szerszdmokat, stb.

A koncentratumot higitas nélkdl
ne haszndlja! Vizzel vald higitasa
1:5 ardnyban javasolt er6sen
raszéradt ragasztémaradékok
esetén.; 1:14 aranyban enyhébb
részaradas esetén. Nem részaradt
ragasztémaradékok eltavolitasa
esetén 1:30 — 1:60 kozotti higitasi
arany javasolt. A tisztitészert vigye
fel a tisztitando feliiletre, vagy
meritse bele a szerszdmot, hagyja
hatni néhdny percig, majd attorlést
kovetden dblitse le vizzel.



Hranipex tisztitoszerek

Kézi tisztitashoz

Hraniclean

Hraniclean 08

Hraniclean 11

Hraniclean SEP 11

Hraniclean KLZ 21

Technikai informaciok

Csomagolas

Tisztitdszer érzékeny felliletekhez

Spray 200; 600 ml; 1; 5; 20 |

kézi tisztitdszer, illatmentes

1;5;201

Szeparécios szer PVAc alapu ragasztokhoz

11

Kendanyag gyalugépekhez

1,5;201

Felhasznalasi teriilet

Kézi tisztitoszer magasfény( lapok,
érzékeny és sotét feliiletek tisztitasdra.
Nem hagy foltot a megtisztitott feliileten,
gyorsan elparolog. A tisztitdshoz a
HRANIWIPE mikroszélas t6rlékend6t

ajanljuk. Haszndlat eldtt végezzen tesztet.

Nem alkalmas akril [PMMA] feltiletek
tisztitdsdra.

Kézzel hasznalhat, specidlis, agressziv
olddszerek nélkilli tisztitoszer miianyagok
kézi tisztitdsahoz. Erds tisztitd hatds

és gyors felilleti széradas jellemzi.
Szénhidrogén és alkohol bazisu,
maradvanyok nélkiil parolog el, nincs
citrusillata. Haszndlhato ragaszto, ceruza
és alkoholos filctoll eltévolitasara is.

A szepardcios szer vékony réteget

hoz Iétre a kezelt fellileten, ami
megakadélyozza a PVAc bazist ragasztok
hozzatapadasat. Hasznalat el6tt vizzel 1:4
aranyban higitandé. Ezutén vigye fel a

kezelendg feliiletre és hagyja megszaradni.

A kenBanyag alacsony viszkozitdsu
termék, amely hosszantartd filmréteget
képez, ezzel eldsegitve a faanyag konny(
mozgatdsat a gyalugépen. A kenGanyagot
kisebb mennyiségben vigye fel a
gyalugépre és alaposan teritse szét egy
textilkenddvel. A termék tisztito hatdssal
rendelkezik gyanték, vazelin és zsirok
ellen. Kérosithatja a gumi tdmitéseket és
egyes gumi alkatrészeket. A kendanyaggal
szennyezett eszkdzoket, targyakat vizzel
vagy enyhe mososzeres vizzel oblitse
le.Nem tartalmaz szerves illékony
vegylileteket. [ VOC mentes szer].
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Hranipex tisztitoszerek
Gépi tisztitoszerek

Hraniclean Hraniclean 101

Hraniclean 103

Hraniclean 104

Hraniclean 106

Technikai informaciok

Csomagolas 5,201

5,201

5,201

5201

Felhasznalasi teriilet . L
Az etanol alapt formalevélasztd

szer felhorddsa biztositja, hogy a
ragasztémaradékok [PUR, EVA,PO]
kénnyen eltdvolithatoak legyenek, ne
ragadjanak ra a butorelemekre, ezzel id6t
és koltséget sporolva.

Hranipex tisztitoszerek
Kiegészitok

Hraniclean Hraniclean- iiritGcsap

A kék szinii antisztatikus hit6folyadék
haszndlaténak koszonhet6en az élzard
statikusan kisiil és egyuttal a ragasztofuga
is kihdl. A tapintotarcsak és a butorelemek
a mards utén forgdcsmentesek maradnak.
A ragaszt6 gyorsan megszilardul.

Az eszkdzon jelentGsen csokken a
szennyez6dések lerakodasa.

Hraniclean- iritécsap

A szepardciosszer megakaddlyozza
a ragasztd lerakddasdt, csokkenti a
surlodast, és megvédi az érzékeny
fellleteket [magasfény] az élzaras soran.

HRANIWIPE- mikroszalas torlokendd

A piros tisztitdszer a polirkorongok/
laposcitling el6tt alkalmazva eltavolitja
a kordbban felvitt formalevalaszto szer,
illetve ragaszté maradvanyait. Ezzel
biztositja a makulatlan feltiletet.

Felhasznalasi teriilet ' p .
5 literes mlianyag kanndkhoz alkalmas
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20 és 30 literes mlianyag kannakhoz
alkalmas

Butortisztitashoz alkalmazhato
toriékenddkeézi tisztitdszerek hasznélatihoz



Hranipex tisztitoszerek
Gépi tisztitoszerek - sematikus abra
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Hranipex tisztitoszerek

Hranipex tisztitdszerek EVA és PUR olvadékragasztokhoz

e =

Hranipex EVA-cleaner 50 PUR cleaner 890 PUR cleaner 892 HL
Technikai informaciok

Csomagolas 5 kg granuldtum 5; 20 kg granuldtum; 1,7 kg patron 1,10 kg

Bazis poliolefin EVA poliészter-poliol
Ajanlott alkalmazas az olvasztotartalyban az olvasztotartalyban az olvaszttartalyban
Felhasznalasi teriilet

EVA bézis olvadékragasztékhoz hasznélt olvasztd ceo e . °

és felhord6 berendezések rendszeres karbantartasa

PUR bazisti olvadékragasztokhoz hasznalt olvaszto és « ce e ce e

felhordé berendezések rendszeres karbantartasa

Megkeményedett PUR olvadékragasztéval szennyezett « « oo o

eszkozok, olvaszto és felhordd berendezések tisztitasa
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Riepe tisztitészerek

Kézi tisztitashoz

- - ~ -
b == i
Riepe RI 1810 RI 407 RI 408 RI 569 RI 004
Technikai informaciok Sikosito toll Kézi tisztitoszer az élzarogépek Kézi tisztitdszer a butorelemek tisztitdsdra  Keézi tisztitdszer LP 305/98 plus NFLY szeparacidsszer
eldtoléldncanak tisztitasara LP 407/13 LP 305/98
Csomagolas 100 ml 1,10; 301 1,5;301 1;10; 301 spray 500 ml

Felhasznalasi teriilet

Kivalé minGségi kendanyag, an. sikosito,

a bevezetd vonalzo kenésére.

Az élzarogépek eltololanc
gumialkatrészeinek és a leszorito gorgok
tisztitdsara. Hasznalatdval megeldzhetd
a munkadaraboknak az élzarasi miivelet
soran torténd esetleges szennyezédése.

Tisztitdszer mianyagok kézi tisztitdsdhoz
- eltévolitja a ragasztomaradvanyokat,
ceruza, toll és filctoll nyomokat.
Alkoholbdl és szénhidrogénekbdl

tevadik dssze, aromés anyagokat és
agressziv olddszereket nem tartalmaz.
Kitlinik jelentds tisztitoerejével,

gyors szaraddsdval, maradék nélkiili
elpdrolgéaséval és kellemes illatéval. Nem
hagy zsiros foltokat.

Kézi tisztitdszer ragasztémaradvanyok
eltdvolitdsara miianyag felliletekrdl és
gépalkatrészekrl. Hatékonyan tisztit
mindenféle szennyezGdést, alkalmas

a meg nem kotdtt PUR ragaszto
eltavolitasara is. Kdzepes és erés
szennyez6dések eltdvolitdsara kifejlesztett
Osszetétel.

A nyomdgodrgd(k)re torténd idékozonkénti
permetezéssel megakadalyozza,

hogy a ragasztd a nyomégorg6khoz
tapadjon. Ezaltal sokkal konnyebbé vélik
a tisztitdsuk. Kbzvetlenil az élzarora

is lehet fujni, ami megakadalyozza a
sériléseket ill. hogy a védéfolia levéljon a
megmunkalds soran.
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Riepe tisztitészerek
Gépi tisztitoszerek

‘o ~ - -
l%@‘”ﬁ”
5 [
Riepe RI 001 RI 004 Rl 856 RI 403 RI 006
Technikai informaciok Formalevalaszt6 szer LPZ/Il Szeparaciosszer NFLY szepardciésszer LP120/12 Antisztatikus hit6folyadék Tisztitdszer LP163/93
LP289/99
Csomagolas 10,301 10,301 301 10,301 10; 301
Felhasznalasi teriilet e L L o e . ) ) ) )
A Riepe Fine flvokék segitségével A nyomdgorgé(Kre torténd Az NFLY alternativéjaként Kiléndsen a PUR olvadékragasztok — Kézvetlendl a polirkorongok/
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a formalevalasztd szert a
munkadarab alsd és felsd oldaléra
kell felvinni az élzérégépben. Az
elémards el6tt nagyon vékony
rétegben alkalmazzak. Ez
megakaddlyozza, hogy a ragasztd
a munkadarab felliletéhez
tapadjon, igy nincs szlikség
tovdbbi tisztitésra.

id6kozonkénti permetezéssel
megakadalyozza, hogy a ragasztd
a nyomogorgékhdz tapadjon.
Ezaltal sokkal konnyebbé vélik a
tisztitasuk. Kozvetlen(il az élzaréra
is lehet fujni, ami megakadalyozza
a sérliléseket ill. hogy a véddfélia
levdljon a megmunkalds soran.

hasznalhaté sotét és nem porézus
anyagok feldolgozasahoz. A termék
a RIEPE Texture Finish rendszerrel
kombindlva is alkalmazhato, ahol
segit megvédeni a kefekorongokat
a ragasztémaradvanyok
lerakdasatol.

hasznéalatakor a Riepe antisztatikus
hit6folyadékra van sziikség a
ragasztéfuga gyors lehiitéséhez,
miutan az élzaré a munkadarabra
keriilt. Ezt kbvetden a szerszdmok
a h(itéhatdsnak kdszonhet6en

a mdr megszilardult anyagot
munkaljdk meg, és tébbé nem
tomddnek el a ragasztoval.

laposcitling el6tt a tisztitoszert a
munkadarab alsd és felsd oldalara
permetezziik. A szer feloldja a
kordbban felvitt formalevdlaszto
szer 6s ragaszto maradvanyokat,
melyeket ezutdn a polirkorongok
tisztitanak le.



Riepe tisztitészerek
Gépi tisztitoszerek - sematikus abra
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Riepe tisztitészerek
Tartozékok

Riepe

RI 702

RI 706

Technikai informaciok

Csomagolas

szizélkender tisztitokorong
[3:1 arany]

1db

textil polirkorong

1db

Felhasznalasi teriilet

* Nagyobb anyags(ir(iség.
® Az élzéro radiuszanak
polirozésa, kifényesitése.
* A megmunkdlds
soran esetleg
eldforduld kifehéredés
megsziintetése.

A szizélkender

korongok lamelldi egy
miianyag magban

vannak elhelyezve a
kovetkezGképpen: 3 x
textil és 1 x szizélkender
réteg. A textilréteg
magaba szivja a korabban
felvitt LP163/93

[RI'006] specidlis
tisztitdszert. A durvabb
szizalkender réteg mintegy
megcsiszolja, lesorjazza az
élanyagot.

Eltér6 méretd tisztito és
polirkorongok egyedi
rendelésre elérhetok.

Egyedi korongok szallitasi feltételei eldzetes egyeztetés alapjan.
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Atextil polirkorongok
rendkivil robusztus
anyaghol késziilnek. 2 x
14 réteg szovetbdl dlinak,
ezdltal nagyon tartosak
és kopasalldak. A Rl 006
specidlis tisztitdszerrel
egy(tt alkalmazva
tokéletesen kifényesitik a
mdr megmunkdlt élanyag
fellletét.

Eltér6 méret( tisztito és
polirkorongok egyedi
rendelésre elérhetck.

Riepe polirkorongok standard méretei

Cikkszam Kiilsd atméré (mm) Vastagsdag (mm) Belso atmérd (mm)
1832 120 1 19 (hex)
1833 120 20 19 (hex)
1835 150 20 19 (hex)
1843 150 20 50
1847 150 27 1

1848 160 20 40
1850 160 25 20
1853 160 25 50
1855 160 25 55
1857 190 20 40
1858 190 20 50
1863 130 20 50
3147 145 15 44.7
3204 150 25 25
3265 200 25 50
3694 150 10 19 (hex)

Riepe szizalkender tisztitokorongok standard méretei

Cikkszam Kiilsd atméré (mm) Vastagsag (mm) Belsd atmérd (mm)
1871 120 20 19 (hex)
3680 120 20 25
3116 140 20 19 (kdr)
1875 140 25 50
3140 150 20 19 (hex)
3391 150 25 25
3352 150 27 1

1877 160 25 40
1878 160 25 50
1880 160 25 55

1881 190 20 40
1885 190 25 50



Jowat tisztitoszerek
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Jowat 930.94

Jowat Jowat 401.10 Jowat-Toptherm 236.50 Jowat 930.60 Jowat 930.74 HOLZ-HER cartridge

Technikai informaciok

Csomagolas 9 kg kanna 5; 25 kg granuldtum 5; 25 kg granulatum 1;10kg 1,5 kg patron 1.db [220 g]; karton [25 db]

Bazis szerves olddszerek poliészter-poliol EVA EVA

Ajanlott alkalmazas kézzel, ronggyal vagy aztatassal az olvasztotartalyban az olvasztoétartalyban az olvasztotartdlyban az olvasztotartalyban az olvasztotartalyban

Felhasznalasi teriilet

EVA bézisu olvadékragasztékhoz hasznalt olvaszt6 ce e . . .

és felhord6 berendezések rendszeres karbantartasa

EVA és APAO bazist olvadékragasztokhoz hasznalt oo

olvaszté és felhordo, illetve egyéb ragasztéval Kb, 12 6ra dntatd X X X

szennyezGdott fém berendezések rendszertelen tisztitasa (K0- 12 0ra dztatas)

PUR bazisu olvadékragasztékhoz hasznalt olvasztd

és felhordd berendezések rendszeres karbantartasa e e e

Butorelemek kézi tisztitdsa (] X X X

Nem kikeményedett egykomponensii PUR ragasztok kézi

s X X X

tisztitasa

PUR bézisui olvadékragasztokkal szennyezddott ce e « «

szerszamok, olvaszté és felhordé berendezések tisztitasa

eee kivald ee alkalmas e technikailag lehetséges
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Jegyzetek
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Jegyzetek
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