E ra n i pex PS ABS UNI v 7 — M (iszaki adatlap UNI ABS

(PS ABS UNI 07 HU)

HRX HQ Standardok a normak érvényes: 22.04.2022

Mdszaki adatlap
ABS élzarok UNI szinek

Az ABS élzarok magas minGség(i termoplasztikus, maximalisan ellendllé és hGallé mlanyagbdl gyartott ABS

sz

Az ABS UNI szin( élzardk beltérben szintartéak, terheléstiréek, teljesitik a legszigoriubb min&ségi és
Okoldgiai normakat, egészségre nem karosak és nem tartalmaznak nehéz fémeket és flatalokat.

Adhézios (tapadasi) tulajdonsagok és ragasztozas:

Az ABS UNi élzarok alsé felére primer réteg van felhordva. A Hranipex-primer az olvadékragaszto (EVA, PUR,

« s

Lakkozas:

AZ ABS UNI szineket a gyartasi folyamatoknal lakkozni is lehet, ezzel névelni a felllet karcallésagat.



Paraméterek - ABS UNI élzarok:

Megengedett eltérés — élzard vastagsaga

Vastagsag mm Eltérés

0,45 - 0,6 mm - 0,05 mm + 0,05 mm
0,7-1mm - 0,10 mm + 0,10 mm
1,1-1,6 mm - 0,20 mm + 0,10 mm
1,7-2mm - 0,25 mm + 0,15 mm
2,1-5mm - 0,30 mm + 0,15 mm

Megengedett eltérés — élzaro szélessége

Szélesség mm Eltérés
11 - 31 mm -0,3mm + 0,5 mm
32 mm felett -0,5mm +0,5mm

Megengedett eltérés — élzaro profilja*

Profil eltérés Bels 6 mérési metédus

Az élzar6 also fele <0,2 mm

* az élzaré keresztirdany profiljanak enyhe hajlitdsa biztositja az optimalis tapadast a forgacslappal, koszonhetéen a ragaszté felszivédasanak az élzard
kdzépsé részében, és minimalizélja az élzaré és a forgacslap kozotti rést a szélén

Megengedett eltérés — élzaré hossza*

Nominalis tekercs hossz +15%

* egy tekercsen belll maximum 1 csatlakozas készithet6. A belsd illesztéssel ellatott tekercset a tekercsen vagy az igy feltekert tekercsek teljes
csomagolasan, ha egyben kertl értékesitésre, zéld matricaval jelolik, amelyen a tekercsben talalhaté "Csatlakozas a tekercsben" felirat.

Megengedett eltérés — élzaro linearitasa

Hosszanti gorbilet Bels 6 mérési metédus

Minden szélesség <3mm/lm

Min 6ségi jellemz 6k

Tulajdonsagok Véleményezés Tesztelési norma
Szintartdsag 26 CSN EN IS0 4892-2
Lagyulasi pont (Vicat B 50) ~95°C CSN EN ISO 306
Zsugorodas < 1% 85 °C-ndl és 1 6ra alatt Belsé mérési metddus
Keménység Shore typ D ~73 CSN EN ISO 868
Kémiai ellenalloképesség* 1B Din 68861-1

* kivéve az acetont és a Buyl-acetatot
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Feliletkezelés lakkozassal*

Struktira Fellilet médositas

Struktdra lakkozott MAT (3° magasfény) sima -2°/ +3°

Struktura lakkozott 6° - 60° magasfény

(erezett és gyongy feluletnél csak 30°-ig) sima, erezett, gyongy -5 +5

Struktara lakkozott MAGASFENY (90°-ig) sima -10°/ +10°

* a méréshez 60°-0s szoghen mért fényességmérét hasznalnak. A 3°-os és 90°-os fényesre festett struktirak 0,8 mm-es vastagsagtol késziinek.

Szintelitettségi megengedett eltérések *

Arnyalatok L érték Bels 6 mérési metédus
fehér L =290 AE <0,8
vilagos szinek 70<L <90 AE<1,0
sotét szinek L<70 AE <15

* Méréshez hasznalt eszkdz: spektrofotométer d8° mérési geometria és D65 megvilagitasi tipus bedllitassal.

EVA bazisu funkciondlis (aktiv) rétek felvitele

Mennyiség Eltérés
Szinarnyalat * 160 g/m? +10%

* a funkciondlis réteg elérhetd szinének és felhasznalasi lehetdségeinek kivalasztasahoz kdvesse a funkciondlis réteg terméklapjat (érvényes valtozatban
PS FL). A felvitt olvadékragaszté réteg vagy funkciondlis réteg szélessége akar 1 mm-rel keskenyebb lehet a felvitt UNI élzaré mindkét oldalan. A
funkcionalis réteg felvitelére 0,8-2 mm vastagsagu élzarékat hasznalnak (lasd a PS FL-t az aktudlis valtozatban).

EVA bazisu olvadékragaszto felvitele

Mennyiség Eltérés
Szinarnyalat* 160 g/m2 +10%

* vegye fel a kapcsolatot értékesitési képviseldjével, hogy valasszon egy elérhetd olvadékragaszt6 alkalmazasi szint.

Feldolgozas

Maod Megjegyzés

szabas igen

Rovidvagas, trimmelés igen

fényezés, lakkozas igen

radiusz maras igen

polirozas igen

elémaras igen

gépi ragasztdzas igen

Mardkés irdnya egyiranyban, ellentétes iranyban

Hajlitas 0,45 - 0,9 mm élzaré igen 30 mm radiusztdl, lakkozottnal 50 mm
Hajlitds 1 mm - 1,5 mm élzaré igen 40 mm radiusztdl, lakkozottnal 60 mm
Hajlitds 1,6 mm - 2 mm élzaré igen 50 mm rddiusztdl, lakkozottnal 60 mm
Hajlitas 2,1 mm - 3 mm élzaré igen 60 mm radiusztdl, lakkozottnal 60 mm




Felhasznalas:

Az ABS UNI élzarok felhasznalasi terilete gyakorlatilag korlatlan és ezért minden beltéri tipusu
butor fajtdhoz megfeleld, féleg olyan helyeknél, ahol nagy megterhelésnek, nagy igénybevételnek
van kitéve a butor.

Ragasztasi modok:
» Qgépiragasztézas/élzaras — a géphez megfelelé EVA, PO, PUR, APAO bazisu ragasztoval
e gépi Laser, Air-tech és infravords rendszerrel — az ABS ézar6 specialis EVA vagy PO
bazisu funkciondlis (aktiv) réteggel van ellatva, amely garantalja a megfelelé adhéziét
(tapadast) az élzaro és lap kozott.
» kézi — kontaktus ragasztd segitségével
» kézi hélégfuvés élzard gépekkel — EVA bézisu olvadékragasztival ellatott élzarok

Ragasztasi kdrnyezet:

Elzarasnal az élzaro és lap nedvességtartalma: 8 — 15% kozott. A lap, élzaré és a kornyezet
hémérséklete: min. 15 °C.

Lakkozhatdé ABS élzarok:

Az UNI ABS élzarok a fels6 nézeti oldalon tovabbi alapozoréteggel lathatok el a késébbi festés
lehetéségéhez szilkséges tapadéasi tulajdonsagok elérése érdekében. Ennél az alkalmazésnél azt
javasoljuk, hogy sima felllet(i fehér élzarot hasznaljon (a legegyszeriibb egy masik lakkréteggel lefedni),
fehér ragasztoval egyutt PO vagy PUR bézisut (minimalizalja a hézagot a legjobb végsé hatas elérése
érdekében). A gyartas tényleges megkezdése el6tt meg kell vizsgalni, hogy a modositott élzarok
alkalmasak-e az adott folyamatra. A felllet lakkozdsanak elétti tisztitdsat oldészerek hasznélata nélkil kell
végezni, hogy elkertljik a felllet tapadési tulajdonséagainak elvesztését.

Kifehéredés élzarasnal.
Az UNI ABS élzarok egyes szinarnyalatai a megmunkalas soran fehéredést mutathatnak a megmunkalt

fellleten. Ez a hatads a ragasztégép megfelel§ beallitasaval, majd polirozdsaval minimalizalhaté. Tovabbi
informacidért forduljon értékesitési képvisel6jéhez

Feluleti hibak:

Az UNI ABS élzardk feliileti hibait 70 cm-nél nagyobb tavolsagbdl kell értékelni (ebbdl a tavolsagbol
megfigyelve a fellleti hibak vizudlisan nem zavarhatjak a fellletet). Feluleti hibdk a kovetkezok:
kontrasztpontok, pontok, dudorok, horpadasok, torések, hullamok, repedések, &arnyalatvaltozasok,
fényességvaltozasok stb.

Tisztitas:
Javasoljuk, hogy specialis szénhidrogén és alkohol alapul tisztitdszereket hasznaljon az olvadékragaszté
maradvanyok eltavolitasara, illetve keriilni az aromés anyagoktol és oldoszerektél. A Hranipex termékek
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kozlul kézi hasznélatra a Hraniclean 01 és RI 408, gépi hasznalatra pedig az RI 006 LP 163/93
tisztitdszereket ajanljuk.

A felllet tisztitAsahoz a szokasos haztartasi tisztitdszereket vagy alkoholt ajanlunk (nem ajanljuk aceton és
etil-butil-acetat alapu tisztitdszerek hasznalatéat).

Az élzard finom fellleti szerkezete (pl. gyodngy) tisztitdszerekkel, torlékendével torténd tisztitaskor
mechanikai sérulésekre hajlamos. A tisztitdszer elparolgasa utan a felllet vizudlisan kifehéredhet. Ez a
hatas az ABS anyag szokasos megnyilvanulasa, és nem ad okot reklaméciora a termékkel kapcsolatban. Az
élzard eredeti megjelenésének visszadllitdsahoz javasolt rovid ideig melegiteni a feliiletet - pl. hajszaritéval
vagy hélégfavés pisztollyal.

Raktarozas:

Javasoljuk, hogy az UNI ABS élzarok 15 - 25 °C hémérsékleten, 55 - 60% levegé paratartalom mellett, zart
csomagolasban taroljak, dvva a fénytél is. A széllitdstdl szamitott 12 hdnapnal régebbi élzaroknal javasoljuk
ragasztasi/tapadasi teszt elvégzését.

Likvidalas:
Az UNI ABS élzarok és az UNI ABS élzardval élzart f  orgacslapok dedikalt Iétesitményekben — példaul
szemétéget 6kben vagy hulladéklerakdkban — artalmatlanithatok

Ezt a Termékadatlapot a HRANIPEX johiszemien allitotta 6ssze, felhasznalva a jelen Termékadatlap keltezése idépontjaban ismert 6sszes tapasztalatot
és tényt. A jelen Termékadatlapon szerepl6é informaciok nem kotelezé érvényliek, és nem jelentenek garanciat bizonyos tulajdonsagokra. A jogot
kifejezetten fenntartjuk barmikor médosithatja vagy frissitheti ezeket az utasitasokat.

A HRANIPEX azt javasolja, hogy minden vaséarl6 az UN | ABS élzarok paramétereit a bevett
gyakorlatban tesztelje, mivel az UNI ABS élzarbinak megfelel 86 megmunkaldsdhoz sziikséges
paraméterek a kuloénbdz 6 ragasztdsi moédok és géptipusok hasznalata esetén e Itéréek lehetnek.
Ezenkiviil a feldolgozott termékek tovabbi feldolgoz asa és felhasznélasa eltér 6 hatédssal lehet ezekre
a termékekre. Ezért a HRANIPEX nem véllal garanciat a termékek alkalmassagara, alkalmassagéara
vagy megfelel éségére a vasarlo vagy barmely harmadik fél altal me  ghatarozott célra, és nem vallal
felel 6sséget ezzel kapcsolatban. A vasarlo koteles a term  ékeket tesztelni, és megallapitani, hogy
azok alkalmasak-e a rendeltetésszer (i hasznalatra.

A HRANIPEX sem kdézvetlenil, sem kdzvetve semmilyen médon nem fizet kartéritést a vevének vagy harmadik felnek, még abban az esetben sem, ha
harmadik fél a szellemi tulajdonjogok megsértésére hivatkozik.

Kulénb6z6 nyelvi valtozatok létrehozasa esetén, a jelen dokumentum nyelvi valtozatdnak barmely részében taldlhaté informéaciok nem egyértelmi
értelmezése esetén az egyetlen helyes megfogalmazas az angol nyelvii valtozat, a Hranipex CZ-ben készitett eredeti dokumentumban talalhat6. Ezeknek
az eredeti dokumentumoknak, amelyekbdl a forditds készlil, a fejlécben szerepelnie kell a HRX HQ roviditésnek, és azokat a Hranipex kezelt
dokumentumainak adatbazisaban taroljak.

Hranipex Kift. T +36 96 513 390 Citibank: Cg.: 08-09-018676
F +36 96 513 391 SWIFT: CITICZPX Adbszam: 14839184-2-08
Kérisfa u. 20. IBAN EUR: CZ27 2600 0000 0025 3059 0203 EU ad6szam: HU14839184
9027 Gyor E hu-hranipex@hranipex.com IBAN HUF: 10800007 50000000 14311009 Regisztralva: Gy6ér-Moson-Sopron Megyei Birésag

. mint Cégbirésag Cg.08-09-018676
Hungary W www.hranipex.hu
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