Ratschlage und Tipps
zur Bearbeitung



ABS Kanten

Anwendungsbereich

Unifarben und Holzdekore

- mit Klebstoff
- ohne Klebstoff
- in der Blockbreite

Oberflachen:

- glatt
- perl
- Pore

Abnahmemengen

ABS Kanten 0,45, 0,7 und 0,8 mm:
- Rollenléange ohne Klebstoff: 200 m
- Rollenlange mit Klebstoff: 50 m
- Mindestabnahmemenge: 10 m

Unifarben 1 mm:
- Rollenléange: 150 m
- Mindestabnahmemenge: 1 m

Holzdekore 1 mm:
- Rollenlédnge: 200 m
- Mindestabnahmemenge: 1 m

ABS Kanten 2 mm:
- Rollenléange: 75 m bzw. 100 m
- Mindestabnahmemenge: 1 m

ABS Kanten in Blockbreite:

- Rollenlénge: 75 bis 400 m
- Mindestabnahmemenge: 1 m

Designkanten

ABS Kanten 0,45 mm:

- Auftrennen auf atypische Breiten
von 5 mm bis 200 mm bzw. kompl.
Blockbreite

ABS Kanten 0,7 mm bis 2 mm:
- Auftrennen auf atypische Breiten
von 5 mm bis zur Blockbreite

ABS Kanten Unifarben

mit glatter Oberflache:

- mégliche Glanzgrade 0,7 mm:
ab 10° bis 50° Glanz,

- mogliche Glanzgrade 1 bis 3 mm:
ab 10° bis 50° Glanz und 90° Glanz

ABS Kanten in allen Starken:

- Schmelzkleberbeschichtung auf
Breiten von 12 bis 160 mm

- Aufbringen einer Laserfunktions-
schicht in Breiten von 12 bis 65 mm

Der Anwendungsbereich der ABS Kanten ist praktisch unbegrenzt. Sie eignen
sich deshalb fir alle Mdbeltypen, vor allem fir ihre stark beanspruchten und der
Abnutzung ausgesetzten Stellen.

ABS Kanten sind nicht nur fir das Anleimen von ebenen Flachen geeignet,
sondern auch fir alle méglichen Kurvenformen, unabhangig davon, ob wir den
AuBen- oder Innenradius brauchen.

Bearbeitung

Starke 0,45 bis 0,7 mm mit Klebstoff:

- Mittels einer manuellen Anleimmaschine mit HeiBluftpistole (z.B. Virutex) wird
die Kante aufgeklebt und schlieBlich standardmaBig wie eine Melaminkante
abgeschnitten (mit Handschneidegerat oder Spachtel).

Starke 0,45 bis 3 mm ohne Klebstoff, maschinelles Anleimen:
- Die Kante wird in die Beschickungsvorrichtung einer professionellen
Kantenanleimmaschine eingeflihrt, welche die Kante anleimt und bearbeitet.

Starke 0,45 bis 3 mm ohne Klebstoff, manuelles Anleimen:

- Das Kleben erfolgt mit Kontaktkleber: der Kleber wird mit einem Pinsel auf
das Mobelteil und auf die Kante aufgetragen, kurz geliftet, anschlieBend
nochmals aufgetragen und erneut geliiftet (ca. 2 - 5 Minuten). Die Kante wird
dann mit fester werdendem Druck manuell auf das Mdébelteil gedriickt. Im
Zuge der nachfolgenden Bearbeitung werden die Stérken 0,45 bis 0,7 mm
gekappt, Starken von 1 bis 3 mm gefrast (Oberfraser).

mittels einer manuellen Anleimmaschine

Stidrken 0,45 bis 3 mm mit Laserfunktionsschicht:
- mit Kantenanleimmaschinen speziell fiir die Bearbeitung von Kanten mit
Laserbeschichtung

Starke 5 mm ohne Klebstoff, maschinelles Anleimen:
- mit hochwertigen Kantenanleimmaschinen speziell fir die Bearbeitung von
Kantenin Stangen

- Acryl 3D Kanten
- ABS Kanten mit Alufolie

Abnahmemengen

Acryl 3D Kanten 2in1, 23x1 mm:
- Rollenléange: 150 m
- Mindestabnahmemenge: 1 m

Acryl 3D Kanten, 23x2 mm:
- Rollenléange: 75 m
- Mindestabnahmemenge: 1 m

Acryl 3D Kanten, 43x2 mm:
- Rollenléange: 50 m
- Mindestabnahmemenge: 1 m

ABS Kanten mit Alufolie 0,5 mm:
- Rollenléange ohne Kleber: 200 m

- Rollenlédnge mit Kleber: 50 m

- Mindestabnahmemenge: 10 m

ABS Kanten mit Alufolie 1 mm:
- Rollenléange: 200 m
- Mindestabnahmemenge: 1 m

ABS Kanten mit Alufolie 2 mm:
- Rollenlédnge: 100 m
- Mindestabnahmemenge: 1 m

ABS Kanten mit Alufolie:

- Auftrennen auf atypische Breiten
von 5 mm bis zur Blockbreite

- Schmelzkleberbeschichtung
auf Breiten von 12 mm bis 160 mm

ABS Kanten in allen Starken:

- Schmelzkleberbeschichtung auf
Breiten von 12 bis 160 mm

- Aufbringen einer Laserfunktions-
schicht in Breiten von 12 bis 65
mm

Anwendungsbereich

Der Anwendungsbereich von Designkanten ist praktisch unbegrenzt. Es ist
ganz lhrer Fantasie Uberlassen. Designkanten eignen sich vor allem fiir Kunden,
die etwas Besonderes suchen.

Acryl 3D Kanten

Stdrke 1 und 2 mm ohne Klebstoff, maschinelles Anleimen:

- Die Kante wird in die Beschickungsvorrichtung einer professionellen Kanten-
anleimmaschine eingefiihrt, welche die Kante anleimt und bearbeitet.

Starke 1 und 2 mm ohne Klebstoff, manuelles Anleimen:

- Das Kleben erfolgt mit Kontaktklebstoff: der Kleber wird mit einem Pinsel
oder mit einer Spriihpistole auf das Mébelteil und auf die Kante aufgetragen,
kurz gellftet, anschlieBend nochmals aufgetragen und erneut geliftet
(ca. 1 - 2 Minuten). Die Kante wird dann mit fester werdendem Druck manuell
auf das Mobelteil gedriickt. Die nachfolgende Bearbeitung verlduft mit dem
Fraser (Oberfraser).

mittels einer manuellen Anleimmaschine

ABS Kanten mit Alufolie

- Bearbeitung wie normale ABS Kanten, Bei Kanten in der Stérke 2 mm
empfehlen wir auf Anleimmaschinen ohne Radius zu frésen, also diese flach
zu bearbeiten, um den besten Alu-Effekt zu erreichen.

Starken 0,5 bis 2 mm mit Laserfunktionsschicht:
- mit Kantenanleimmaschinen speziell fir die Bearbeitung von Kanten mit
Laserbeschichtung



Melaminkanten

Anwendungsbereich

Unifarben und Holzdekore Oberfliachen: Die gerade Kante wird zum Anleimen von vollflichigen Werkstoffen verwendet
- mit Klebstoff - glatt und ist fir wenig beanspruchte Stellen bei allen Mbelteilen geeignet.

- ohne Klebstoff - perl

- in der Blockbreite (510 - 640 mm) - Pore Die Grundierkante wird zum Uberlackieren oder Anleimen auf nicht sichtbare

Médbelteile (z.B. Rickseiten) verwendet.
Grundierkanten:
- mit Klebstoff
- ohne Klebstoff
- in der Blockbreite (640 - 650 mm)

Melaminkanten ohne Kleber: Melaminkanten Melaminkanten mit Klebstoff:

- Rollenlange: 100 - 500 m in der Blockbreite: - Aufbiigeln mit dem Buigeleisen (die Temperatur auf Baumwolle einstellen, die

- Mindestabnahmemenge: 100 m - Mindestabnahmemenge: 1 m Kante auf das anzuleimende Teil geben, optional Papier oder ein Stlick Stoff
(Standardbreiten auf Lager: darauflegen und die Kante langsam unter leichtem Druck aufbiigeln; die noch
22 und 45 mm) - Auftrennen auf atypische Breiten warme Kante mit einem abgerundeten Klotz andriicken und nach dem

von 5 bis 200 mm Abkulhlen mit einem Messer abschneiden sowie abschlieBend mit feinem

Melaminkanten mit Kleber: Schleifpapier séubern)

- Rollenlange: 50 m - Schmelzkleberbeschichtung auf - mitdem HeiBluftfohn

- Mindestabnahmemenge: 50 m Breiten von 16 bis 160 mm - manuelle Anleimmaschine mit HeiBluftpistole (z.B. Virutex)

(kein Abrollen mdglich)

(Standardbreiten auf Lager: Melaminkanten ohne Kleber:

22 und 45 mm) - Die Kante wird in die Beschickungsvorrichtung einer professionellen
Anleimmaschine eingefiihrt, welche die Kante anleimt und bearbeitet.

Anwendungsbereich

Unifarben und Holzdekore Falzkanten werden fir ummantelte Profile, Leisten, Zargenverkleidungen und
- mit Klebstoff Turfalze verwendet. Sie eignen sich fur kleine Radien und kénnen bereits ab
- ohne Klebstoff einem Radius von 3 mm verarbeitet werden.

- in der Blockbreite (260 - 690 mm)

Am Haufigsten werden sie in glatter Ausfiihrung verwendet.

Melaminkanten Falzqualitat Melaminkanten Falzqualitat Falzkanten kdnnen mittels spezieller Maschinen fur Profile, Verkleidungen und
in Breite 60 mm ohne Kleber: in Blockbreite: Turfalze angeleimt werden. Der Vorschub und die Temperatur hdngen vom
- Rollenlange: 100 - 500 m - Mindestabnahmemenge: 1 m verwendeten Klebertyp ab. Je nach Wunsch werden sie mit oder ohne Kleber
- Mindestabnahmemenge: 100 m verkauft.

- Auftrennen auf atypische
Melaminkanten Falzqualitat Breiten von 16 bis 200 mm
in Breite 60 mm mit Kleber:
- Rollenlénge: 100 - 500 m - Schmelzkleberbeschichtung
- Mindestabnahmemenge: 100 m auf Breiten von 16 bis 160 mm

Anwendungsbereich

- Kaschierfolie fur Profile und Platten
- Ummantelungsfolien fur Verkleidungen von Sockelleisten u.a.
- Gegenzugfolie

Abnahmemengen Bearbeitung

- je nach Kundenanforderung in Abhangigkeit von Typ und Menge, auf Profil- und Umhiillanlagen, abhéngig von der Profilform
- wird immer individuell gelost



CPL-Laminate

Anwendungsbereich

- Flachlaminat (fiir Flachen)
- Verkleidungslaminat
- Bodenlaminate

Abnahmemengen

Diese Laminate werden vor allem flr Profile genutzt, die eing hohe Abrieb- und
mechanische Festigkeit erflllen missen, z.B. Kiichenplatten, Ubergangsleisten.

AuBerdem sind sie flr Profile, Boden und Verkleidungen verwendbar.

Bearbeitung

je nach Kundenanforderung in Abhangigkeit von Typ und Menge, wird
immer individuell gelost

auf Pressen oder Laminiermaschinen unter Verwendung von handelstblichen
PVAc, Harnstoff-Formaldehyd-Klebstoffen oder auf Ummantelungsmaschinen
mit Polyolephin- oder Polyurethan-Schmelzklebstoffen

Furnierkanten Starke 0,6 mm

Furnierkanten 0,6 mm:
- mit Klebstoff
- mit Vlies

Falz-Furnierkanten 0,38 mm:
- mit Vlies und Klebstoff
- mit Vlies

Abnahmemengen

Furnierkanten 0,6 mm

mit Kleber:

- Rollenlange: 50 m

- Mindestabnahmemenge: 50 m
(kein Abrollen mdglich)

Falz-Furnierkanten 0,38 mm:

- Rollenlédnge: 200 m

- Mindestabnahmemenge: 200 m
(kein Abrollen mdglich)

Furnierkanten 0,6 mm

mit Vlies:

- Rollenléange: 200 m

- Mindestabnahmemenge: 50 m
bzw. 200 m (abhangig vom
Lagerstandort)

Mehrschichtfurnierkanten

Anwendungsbereich

- Furnierkanten zum flachen Anleimen eignen sich fir alle M&beltypen aus
furnierten Holzspanplatten.

- Furnierkanten in Falzqualitdt werden flr Zargenverkleidungen, ummantelte
Profile und Leisten, die sogenannten Tirfalze, verwendet.

Bearbeitung

Furnierkanten zum flachen Anleimen mit Kleber:

- mittels manueller Anleimmaschine mit HeiBluftpistole (z.B. Virutex), ggf. mit
Féhn oder Bugeleisen wird die Kante aufgeklebt und anschlieBend
standardmaBig wie eine Melaminkante abgeschnitten (mit Handschneidegerat
oder Spachtel)

Furnierkanten zum flachen Anleimen mit Vlies:
- Die Kante wird in die Beschickungseinrichtung einer professionellen
Anleimmaschine eingefuhrt, welche die Kante anleimt und bearbeitet.

Falz-Furnierkanten mit Vlies oder mit Vlies und Kleber:
- werden auf speziellen Anleimmaschinen fir Profile, Verkleidungen und
Turfalze angeleimt

Mehrschichtfurnierkanten:
- Starken 1 und 2 mm
- Stéarken 1 bis 4 mm auf Bestellung

Abnahmemengen

Mehrschichtfurnierkanten auf

Bestellung, Stiarken 1 bis 4 mm:

- Die Mindestabnahmemenge teilen
wir Ihnen gerne telefonisch unter
03621 /51 433 0 mit.

Mehrschichtfurnierkanten

Starken 1 und 2 mm:

- Rollenlédnge: 50 m

- Mindestabnahmemenge: 50 m
(kein Abrollen méglich)

Anwendungsbereich

Mehrschichtfurnierkanten sind fir alle Mdbeltypen geeignet, vor allem fiir Teile,
die hoher Abnutzung ausgesetzt sind (z.B. Tischplatten und alle
Mébelvorderkanten).

Bearbeitung

Die Kante wird in die Beschickungseinrichtung einer professionellen
Anleimmaschine eingefuhrt, welche sie anleimt und bearbeitet. Alle
Furnierkanten konnen durch Schleifen, Beizen, Lackieren oder Wachsen
veredelt werden.
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